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Giris

Bu El Kitabi Nasil Kullanilir?

lyi Stipiirme Operasyonu-Operation Clean Sweep (OCS) programi ve el kitabi plastik sanayi operasyon
muddrlerinin gcevreye giden pelet kayiplarini azaltmalarina yardimci olacak yénlendirmeler igerir. Bu belgede
yer alan her prosedir spesifik operasyonunuza uygun olmayabilir. El kilavuzunu kullanirken sirketinizin
spesifik hedeflerine ulagsmaniza yardimci olacak bdélim ve adimlari uygulamakta 6zglrsiniz.
Yonlendirmelerin higbiri zorunlu olarak diiginilmemistir.

Sifir pelet kaybina giden ¢ok gesitli yollar bulunur.

lyi Stiplirme Operasyonu-OCS materyalleri her tiir plastik kullanim ve nakil operasyonu i¢in maksimum yarar
saglayacak sekilde tasarlanmistir.

Telif Hakki

lyi Siiplirme Operasyonu-OCS logosu ve adi telif haklari ile korunmaktadir. Bu materyaller bireysel sirket ya
da tesis igerisinde kullanim amaghdir. Plastik pelet ireten, isleyen ya da herhangi baska sekilde kullanan tim
sirketler lyi Sliplirme Operasyonu- OCS materyallerinden, adindan ve logosundan, palet bosaltimini tutmak
ve Onlemek lizere galismak yoluyla ¢evreyi korumak lzere yararlanabilir. Materyaller pelet tutma 6zelliginin
ivilestirilmesi amaciyla diger sahislar ya da sirketlerle paylasilabilir. iyi Siipiirme Operasyonu-OCS
materyalleri satis ya da operasyonun plastik peletleri tutma kapasitesinin iyilestirilmesi yoniinde spesifik
kullanim disinda diger herhangi bir amacla kopyalanamaz. Yetki izinsiz kullanim para cezasina ve diger
cezalara tabidir.

Bilgi

PAGEV - Turk Plastik Sanayicileri Arastirma, Gelistirme ve egitim Vakfi, Tlrkiye'nin énde gelen sivil toplum
orgutlerinden biridir. Mevcut 750'ye yakin mitevellisi ve 1750 iliskili sirketle Turkiye'deki plastik sektori
deger zincirinin ciro olarak % 88'indan fazlasini temsil etmekteyiz.

Tirkiye plastik sektorl yeniliklerin 6ninl agarak, vatandaglara kaliteli bir yagsam ve kaynak verimliligi imkani
saglayip iklimi korumakta ve Turkiye'de refaha 6nemli bir katki saglamaktadir. 250 binden fazla insan yaklasik
14,000 sirkette (sektorde yer alan, gogunlugu kiiglik ve orta 6lgekli sirketler) galisarak yillik 34 milyar dolardan
fazla bir ciro yaratmaktadir. Plastik sanayisinde PAGEV'in temsil ettigi deger zincirinde polimer Ureticileri,
mamul Ureticileri, makina Ureticileri ve kalipgilar bulunmaktadir.

Sektorin birlegtirici glict olan PAGEV, yasayla olusturulmus sektoriin gati kurulusu TOBB Plastik, Kauguk ve
Kompozit Sektér Meclisi Bagkanligi’'ni da yiritmektedir. Avrupa Plastik isleyicileri Birligi (EuPC), Avrupa
Plastik Hammadde Ureticileri Birligi (PlasticsEurope), Uluslararasi Plastik Dernekleri Birligi (CIPAD), Atiksiz
Denizler Vakfi (WFO)’ in aktif Gyesidir. Ayni zamanda PAGEV Baskani Yavuz Eroglu, EuPC yonetim Kurulu
Uyesidir.

lyi Stiplirme Operasyonu - Operation Clean Sweep (OCS) programi hakkinda bilgi igin:
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Cevrede Plastik Peletler

Plastik Pelet Kaybi — Etkileri ve Yonetimi

Son yillarda ve giderek artan bir siklikla, arastirmacilar deniz kuslarinin, kaplumbagalarin ve
baliklarin cok cesitli plastik malzemeleri yuttuklarini ve sonucunda oldiiklerini ya da sagliklarinin
olumsuz etkilendigini rapor ediyorlar. Bu plastiklerin ¢ogu 6zensizce bertaraf edilen tiketim
mallarinda kullaniliyor (6r.siseler, kapaklar, kaplar, vs.). Bu ¢oplerin bir kismi atik akintilarina ve
okyanusa giden recine peletten olusuyor. Bu peletler dogada canlilar tarafindan yendiginde
yemek borularindan geg¢miyor ve hayvanlarin yetersiz beslenmesine ve a¢ kalmasina neden
oluyor.

Kullandiklari Grinlerin uygun sekilde bertaraf edilmesinden tliketiciler sorumlu olmakla birlikte,
plastik sanayi olarak bizlerin de kullandigimiz Urinlerin — sanayimizin temel hammaddesi olan
plastik peletlerin — uygun sekilde tutulmasina odaklanmamiz gerekiyor. Peletlerin su yollarina ve
dolayisiyla da denize karismasini dnlememiz gerekiyor.

Sanayinin tim alanlarindaki tim ¢alisanlarin sifir pelet kaybi hedefi ile, plastik peletlerin uygun
kullanimi ve bertaraf edilmesi konusunda egitilmesi gerekiyor.

Nasil Yardimci Olabilirsiniz?

Plastik hammadde Ureticileri, nakliyeciler, dokme terminal operatérleri ve plastik isleyiciler de
dahil olmak lizere, sanayinin her bir segmentinin recine pelet kaybini 6nlemede oynayacagi bir
rol vardir. Kiigik seyler fark yaratir. Sanayideki binlerce tesisi ve kullanilan regine miktarini
dislindtglinlizde, bir yerdeki birkac pelet, baska bir yerdeki bir avuc pelete eklenerek blylik
miktarlar eder.

Her sirkette en (st dlizey yonetimden, atdlye calisanlarina kadar herkesin kararli davranmasi
pelet kaybinin ortadan kaldirilmasi icin gereklidir. Pelet tutma cevre igin iyidir. isletme icin de
iyidir. Sizlerin yardimi ve is birligi ile, sanayimizin ¢evreyi korumasinda blyik adimlar atabiliriz.

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 3
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PAGEV Tirk Plastik Sanayicileri Vakfi bu énemli hedefin gerceklestiriimesinde lyi Stpirme
Operasyonu-Operation Clean Sweep kapsaminda sizlerle birlikte ¢alismayi heyecanla bekliyor.

lyi Stipiirme Operasyonu’nun (Operation Clean Sweep)
Onemi
Sirketinizin

¢ Su kalitesini ve vahsi yasami korumaya olan katkisini;

¢ Yasal yukumlaluklere uygunlugunu ve para cezalarindan kacginabilmesini;

» Guvenlik/temizlik programini;
Calisanlarin refahini;

% Operasyonel verimliligini;
¢ Finansal kar-zarar durumunu ve
X

* Toplumdaki Gintind
gliclendirebilmek icin klglik bir adim atabilecek olsaydiniz, bu adimi atar miydiniz?

Bu adim PAGEV - Tirk Plastik Sanayicileri Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi tarafindan
uygulanan bir iriin ydnetim programi lyi Stipiirme Operasyou’dur (Operation Clean Sweep (OCS).

Kampanyanin hedefi: Plastik hammadde kullanan her operasyonun sifir pelet kaybi hedefi
dogrultusunda iyi temizlik ve pelet tutma uygulamalarini yirirlige koymasina yardimci olmak.

Pelet kaybinin bireysel olarak sirketler, bltlin olarak plastik sanayi ve ¢evre lzerinde olumsuz pek
cok etkisi vardir.

¢ Kayma ve diisme plastik sanayinde yasanan kazalarin baslica nedenidir.

% Kazalar galisma zamani kaybi, daha ylksek c¢alisan tazminat maliyeti ve galisanlarin
moralinin daha duistk olmasi anlamina gelir.

% Yagmur suyu yonetmeliklerinin ihlali cezalara neden olabilir

< Dokiilen peletler nihayetinde okyanuslarimiza ulasiyor. ister karada bir tesiste, ister deniz
kenarinda bir tesiste kullanilsin, peletler okyanuslara ¢ikan yagmur suyu kanalizasyon
hatlarina ulagir — gérinta kirliligine neden olur ve deniz yasantisina tehdit olusturur.

Sanayi peletleri mimkiin oldugunca sorumluluk sahibi bir yaklagimla kullandiginda:

¢+ Peletler su yollari ve okyanuslar dahil olmak Gzere dogal ¢cevreden uzak tutulur;
% Sirketler ¢evrenin koruyucusu olarak tnlerini gliglendirirler — bu, yatirnm toplumuna ve
nitelikli galisanlara cazip gelen, 6nemi giderek artan bir etkendir; ve

¢ Daha fazla materyal atik olmak yerine Grlne donlsur, verimlilik artar.

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 4



TURK PLASTIK SANAYICILERI
ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM VAKFI

@ PAGEV @p oration @

lyi Stiplirme Operasyonu-OCS’nin nihai hedefi plastik peletin cevreden uzak tutulmasidir ancak
bu ¢abalar ayni zamanda sanayinin gevre ayak izinin en aza indirilmesini bekleyen paydas gruplari
ve toplum orgutleriile iligkilerin iyilesmesine de yardimci olacaktir.

Sonug alabilmek icin sanayinin her polimer Ureticisinin, her dagiticinin ve her isleyicinin yardimina
ihtiyaci var.

Bu el kitabi ve internet sayfasi, www.pagev.org/iyi-supurme-operasyonu , yeni bir calisan destek
programi baslatmak ve lyi Stiplirme Operasyonu-Operation Clean Sweep iizerine ekleme yapmak
icin ihtiya¢ duydugunuz bilgi ve kaynaklari sunuyor.

Yonetim icin Bes Temel Adim: lyi Siipiirme Operasyonun
(Operation Clean Sweep) Uygulamaya Konmasi

1. Sifir pelet kaybini 6ncelik haline getirme kararhligi gosterin.

2. Sirketinizin durumunu ve ihtiyaclarini degerlendirin.

% Pelet tutmaile ilgili tim gevre kanunlari ve yonetmeliklerine uyum saglayin.

% Saha denetimi yapin.

% Uygun tesis ve ekipmana sahip olup olmadiginizi belirleyin.

s Calisanlar icin uygun prosedirler olup olmadigini ve prosedirlerin uygulanip
uygulanmadigini belirleyin.

¢+ Sorunlu alanlari belirleyin ve bunlar igin yeni prosedirler gelistirin.

¢ Deneyimlerinizi sanayideki dostlarinizla paylasin.

3. Tesislerde ve ekipmanlarda gerekli iyilestirmeleri uygun sekilde yapin.
4. Calisanlar arasinda farkindalik ve hesap verme sorumlulugu yaratin.

% Yazih prosedurler olusturun (Bu el kitabinda yer alan prosedirleri ihtiyaglariniz
dogrultusunda degistirebilirsiniz). Prosedirler g¢evrimici olarak www.pagev.org/iyi-
supurme-operasyonu adresinde yer alir.

% Calisanlarin prosedirlere kolayca ulagsabilmesini temin edin.

% Calisanlar icin lyi Supirme Operasyonu-Operation Clean Sweep hakkinda diizenli
egitimler ve farkindalik kampanyalari dliizenleyin.

% Calisanlara pelet tutma isinin izlenmesi ve yonetilmesi sorumlulugunu verin.

% Programiniz konusunda ¢alisanlardan geri bildirim isteyin.

¢ Etiketler, posterler vs gibi isyeri hatirlaticilari kullanin.

5. Proseduirleri takip edin ve uygulanmasini saglayin — yonetim 6énem verirse, ¢alisanlar da 6nem
verir.

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 5
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% Tesiste — Uretim alanlari ve otoparklar, kanalizasyon alanlari, tasit yollari vs — rutin
denetimler gergeklestirin.

% Her zaman programi iyilestirmenin yollarini arayin. lyi Siipiirme Operasyonu -Operation
Clean Sweep internet sayfasi araciligiyla en iyi uygulamalari paylasin: www.pagev.org/iyi-
supurme-operasyonu

Saha Denetimi Yapmak

Tesisinizin pelet tutma kapasitesini iyilestirmenin en etkili yollarindan biri yayilmanin/kayiplarin
en sik yasandigi yerleri belirlemek ve dizeltmektir.

1. Tesisinizdeki her transfer noktasina bakin.

2. Onemli yayilma yerlerini belirleyin.

3. Her alanda yayilmanin nedenlerini belirleyin.

4, Her bir sorunun ¢6zUimunu arastirin /beyin firtinasi yapin.
5. En basit etkili ¢6zim uygulayin.

6. Ne kadar basarili oldugunu olgiin.

7. Gerekirse tekrarlayin.

Saha Denetimi kontrol listesini tesisinize uygun sekilde kisisellestirin ve eksik operasyonlari
ekleyin.

Is Yeri Diizeni

is Yerinizin Kaybi Onlemek ve Temizlemeye Yardimc Olmak Uzere Uygun Sekilde
Diizenlenmesini Saglayin

Tesisler — miimkiin ve uygulanabilir oldugu yerlerde asagidaki adimlari atin:

¢ Asfaltlamak ya da asfaltlamamak — mesele bu

v’ Asfaltlanmis bir alanda temizlik yapmak kolaydir, ancak peletlerin rizgar ve su ile
tasinmasina imkan verir.

v Asfaltlanmamis alanlarin temizlenmesi daha zordur, ancak peletler genellikle distugu
yerde kalir ve alinmasi mimkdin olur.

v’ Tesisiniz icin en uygun ¢6zUmu segin.

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 6
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Temizlik isini kolaylastirmak Uzere, dokilmenin kaginilmaz oldugu yikleme/bosaltma
alanlarini asfaltlayin.

v/ Asfaltlanan alanlarda peletleri tutmak icin bir egim ya da set koyun.
v Bu alanlarda elektrik stipirgesi ya da firca bulundurun.
v Dis mekan temizligi icin sarjli siplrgeler en uygun ¢dzim olabilir.

Gakil tasi dosenmis zeminlerde temizlik icin, ¢akil taglarina zarar vermeden peletleri
toplamak igin ¢ekis hortumunda elek bulunan uygun elektrikli stiplrgeler kullanmayi
dislinebilirsiniz.

Vagon/kamyon bosaltma valflerinde kullanmak icin tutma tepsisi kullanin.

Pelet sizintisini en aza indirmek Uizere tasarlanan dékme ekipmani kullanin.

Uygulanabilir oldugu yerlerde merkezi vakum sistemleri kurun.

Baglanti koptugunda otomatik olarak kapanan, valfli baglanti hortumlari kurun.

Dokme run konteynerlerini (vagon ya da kamyon) sevkiyat dncesinde uygun sekilde
bosaltin ve kapatin. “Bos” vagon ya da kamyonlarda kalmis peletlerin kaybi dnemli bir
sorundur.

Sele Hazirlikh Olun

Tutma sisteminin yogun yagmur ve sele karsi dayanikl oldugundan emin olun.
Sistem 100 yillik sel kosullarini karsilayabilecek kapasitede olmalidir.

Tesisler (Devam) & Tutma Sistemleri

X3

%

X3

%

Tren bakim istasyonlarina yikleme ve bosaltma icin pelet atma kovalari yerlestirin.

Atik peletlerin saklanmasi ve giderilmesi sirasinda uygun sekilde taginmasini saglayin. Tim
tedarikgiler “cevreye sifir kayip” prosedirlerini uygulamaldir.

Temizlemesi zor alanlarda pelet birikmesini dnlemek icin beton zeminlerde genlesme
derzlerini esnek malzemeler ile kaplayin.

Peletleri yakalama ve tutma amagli kullanilan ekipmanda rutin kontroller ve bakim yapin.

Yagmur Ongoriisii
Sistemleri 100 yillik sel kosullarini kargilayacak sekilde tasarlayin

Kullanilan pelet biiyiikliigiine uygun bir elek iceren toplayici 1zgara ve filtreli
régar sistemi kullanin.

Tutma Sistemleri

R/
**

Rogar elekleri kazayla pelet yayllmasina karsi son savunma hattidir. Bunlar her tesisin
kurulacak donanim agisindan bir numarali dnceligidir.

iyi Stiptirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 7
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%+ Peletlerin tesis sinirlari disina ¢gikmasini 6nlemek igin gerektiginde (rogar elegi gibi) sifir
kayip tutma sistemleri kurun. Kurulabilecek iki tutma sistemi olasiligi bulunur:

v Alana 6zel tutma sistemleri; pelet kullanilan alanlarin her birinde. Alana 6zel
tutma sistemleri birincil pelet tutma sistemleri olacaktir ve tesis genelinde kurulu
olan sistem yedek gorevi gorr.

v Tesis genelinde tutma sistemleri; biiylk bir alanda yer alan ve buyiik miktarlarda
pelet kullanan tesislerden pelet yayilmasini kontrol altina almada etkilidir.

% Tim rogarlara elek yerlestirin. Eleklerin gozleri tesiste kullanilan en kigulk peletten daha
kiicik olmalidir. Kanalizasyonun tikanip tagsmasini dnlemek igin régarlari haftalik olarak
temizleyin. Ozellikle her yagmurdan sonra eleklerin temizlenmesine dikkat edin. iki
asamali elekler tikanma sorununu en aza indirir.

% Tutma cukurlari ya da havuzlarina perde, stiplrgelik ve boru monte edin. Biriken peletleri
almak icin ylizey stpuricl ya da vakum sistemleri kullanin.

% Rogar kontaminasyonunu o©nlemek igin, mimkin olan hallerde kuru temizleme

yontemlerinden yararlanin. Kuru temizleme prosediirleri ayni zamanda peletlerin yagmur

suyunda bulunan bilesenlerle daha fazla kirlenmesini de 6nler.

Calisanlar Tarafindan Kullanilan Ekipmanlar — Calisanlarin Asagidaki Ekipmanlara Kolayca
Ulasabilmesini Temin Edin:

< Slplrge, faras, tirmik, vs.

ic mekan kullanimi icin agir hizmet tipi elektrikli stiptirgeler

Dis mekan kullanimi igin taginabilir atolye elektrik stpurgeleri

% Tutma tepsileri ya da brandalar

+* Genis agizl numune toplama kavanozlari ya da polietilen torbalar

% Torba ya da kolilerdeki arizalari tamir etmek icin bant

++ Iskartaya gikarilan peletler igin kaplar (varil, dokme kutular vs.)

% Calisanlar tarafindan uygulanmasi gerekli prosediirler ve takip etmenize yardimci olacak
kontrol listeleri.

% Forklift temizleme Kkiti

#* Cahsanlarin sizinti yasanabilecek her noktada uygun temizlik ekipmanina kolayca

erisebilmesi temin edilmelidir.

Son Care
% Ozel durumlarda pelet temizleme ydntemi olarak basingh hava kullanimina son care

olarak basvurmak mimkundiir.
% Hava ile “lifleme” ¢6ziimune siklikla bagvurulmasi ¢oplerin tutulmasindan ¢ok baska
bir alana tasinmasina neden olur.

iyi Stiplirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 8
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Kayma ve Diisme
Kayma ve diisme plastik sanayinde yasanan kazalarin bir numarali nedenidir.

Temiz Calisma Alani

Temiz bir ¢alisma alani kayma ve diisme kazalarini azaltir ve galisanlara moral verir.

Egitim Programi Tasarlama

Egitim programi tasarlama bes asama altinda toplanabilecek bir dizi adimdan olusur: Bir ihtiyag
degerlendirmesi yapilmasi, egitim hedeflerinin belirlenmesi, programin ayrintilarinin
belirlenmesi, egitimin gergeklestirilmesi ve etkinliginin degerlendirilmesi.

1. ihtiyac Degerlendirmesi

X/

+» Bir saha denetimi yapin (sayfa 7) ve calisanlarin uygun prosedirlere sahip olup
olmadiklarini ve bu prosedirleri uygulayip uygulamadiklarini belirleyin.

++» Sahada gerekli iyilestirmeleri yapin ve egitim programi baslatmadan 6nce proseddrleri

yazin/duzeltin.

2. Egitim amaclar

)/

«* Prosedirlerin uygulanmasini temin etmek igin hangi egitimlerin gerekli oldugunu
belirleyin.

3. Ayrintilar

+* Nasil, kime, nerede ve ne zaman egitim vereceginizi belirleyin.

« Su basliklari degerlendirin: Pelet kaybinin gevreye etkisinin agiklanmasi, her bireyin
degisimi etkilemedeki rolinin tanimlanmasi ve uygun prosedirlerin bilinmesinin
saglanmasi.

v/ Egitim programini ve program icerigini tasarlamak icin OCS’den yararlanin.
v Ogrenmeyi kolaylastirmak icin kullanilacak teknikleri (ekip toplantilari, dagitilacak
materyaller, video, web sayfasi vs) secin

Toplantilariniz igin uygun ortami segin.

Materyal hazirlayin.

Egitim verecek kisileri belirleyin ve egitin.

Boluimler igin hedefler belirleyin.

ASENENEN

4. Uygulama

X/

%+ Ders saatlerini, tesisleri, katihmcilari ve egitmenleri ayarlayin, materyalleri dagitin, egitimi
gerceklestirin.
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5. Degerlendirme

« Katihmcilarin egitime olan tepkilerini, ne kadar 6grendiklerini ve bolimler igin belirlenen
hedeflere ne derece ulasildigini belirleyin.

Calisanlarin Katilimi ve Hesap Verme Sorumlulugu

Calisanlarin pelet kaybinin 6nlenmesinin, tutulmasinin, temizlenmesinin ve bertaraf edilmesinin
farkinda olmasini ve hesap verme sorumlulugu almasini temin edin.

Yazili prosedirler olusturun. (Bu el kitabinda yer alan prosedirler ihtiyaclariniza uygun olarak
degistirilebilir. Prosedirlere ¢evrimigi ulasmak icin: www.opcleansweep.org)

Prosediirlerin kolayca ulasilabilir oldugundan emin olun.
Calisanlar arasinda lyi Siipiirme Operasyonu-Operation Clean Sweep programina dair diizenli

egitimler ve farkindalik kampanyalari diizenleyin.

Sizintilar Olacaktir!

Calisanlarin,

* Olayi sahiplenmesini,

% Sizintiy1 derhal temizlemesini,
¢ Serbest kalan peletleri uygun sekilde geri déniistiirmelerini ya da bertaraf etmelerini
saglayin.

«* Pelet kaybinin gevreye ve sirkete olan etkisini agiklayin.

¥ Sizinti 6nleme, temizlik ve tutma islemlerini sirket felsefesi ve dnceligi haline getirin.

+» Bu felsefeyi glnliik olarak tesvik edin.

% Pelet tutmayi izlemek ve yonetmek Uzere belirli galisanlari gérevlendirin. Calisanlarinin
islerinin diizenli bir pargasi olarak gorev verilirse, is yapilir.

¢+ Uygun olmasi durumunda, tam zamanl bir temizlik / depo stplrme gorevlisi ise almayi
disunebilirsiniz. Bir kisiye bu gérevin verilmesi diger isgilerin verimliligini artirir.

«* Sizinti durumunda, sizinti ile ilgili kisinin aninda temizlik yapmasinin énemini vurgulayin.

% Mevcut prosedirleri gézden gecirin ve belli bir alanda ge¢cmiste sorunlar yasanip
yasanmadigini belirleyin.

+* Mevcut prosedirleri yeniden onaylayin ya da yenilerini gelistirin.

%+ Etiketler, posterler vs gibi is yeri hatirlaticilarini kullanin.

+* Ekip gcalismasini ve galisanlarin geri bildirimde bulunmasini tesvik edin.

% lyi Stipiirme Operasyonu-OCS ilkelerine uygunlugu temin etmek icin tesisin tamaminda

diizenli denetimler yapin.
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R/
A X4

Onemli déniim noktalarini ve pelet kaybi dénleme programinda belirlenen hedeflere
ulasan bolimlerin ya da ekiplerin 6nemli kazanimlarini 6dullendirin ve/veya takdir edin.

Onleme, Tutma ve Temizleme Prosediirleri

Pelet Tasima ve Ambalaj

Bunker vagon ve bunker kamyon temizleme, yikleme, depolama ve bosaltma islemleri 6zel
recgine kullanma zorluklari igerir.

Bos Bunker Vagon ve Kamyonlarin Temizligi

o
o<

o
*

*

o
*

*

X/
L X4

X/
L X4

Kalinti materyallerin uygun sekilde ele alinmasini temin edin

Toplam pelet gidermeyi kolaylastirmak icin hava lansi kullanin.

Bunker vagon ve kamyon temizleme alanlarinin atik su toplama ve pelet filtreleme
sistemlerine sahip oldugundan emin olun.

Yikama suyundan tim peletleri alin.

Toplanan peletleri uygun sekilde geri donustlriin, tekrar satin ya da bertaraf edin.

Ustten Yiiklemeli Bunker Vagon ve Kamyonlari

o
*

X/
°e

X/
°

* Tikanmayi ve hatlarin agilmasi ihtiyacini énlemek igin aktarim sistemini uygun sekilde

gahstirin.

Tikanikhgl agmak igin bir hattin agilmasi gerekirse, pelet kaybi potansiyelini 6ngérin ve
her zaman baglantinin altina yakalama kabi ya da branda yerlestirin.

Tutma alanindan ayrilmadan 6nce, vagonun/kamyonun Uzerinde kalan sizmis peletleri
alin, kalan peletler vagonlarin tesis digina ¢ikmasi sirasinda yere disecektir.

Yiikleme Yapilan Vagonlarin / Kamyonlarin Kapatiimasi

)/
A X4

X/ X/
L X X4

Vagonlarin/kamyonlarin hareket ettiriimesinden 6nce tim c¢ikis kapaklarini kapatin (ve
musterilerden boslari iade ederken aynisini yapmalarini talep edin).

Tim ¢ikis kapaklarina sizdirmazlik saglayicilar uygulayin.

Yiklemenin tamamlanmasindan sonra kalan reginenin bosaltildigi, aktarma hatlarinin
tamamen bosaltilabildigi yikleme sistemleri tasarlayin ya da sistemleri bu sekilde
dizenleyin.

Ara Sahalarda Depolama

X/
A X4

o
*

o
*

Saha se¢imi yaparken Vandallik olasiligini dikkate alin.

» Gerekli sekilde glivenlik prosediirleri olusturun (6r: tel 6rgi ve aydinlatma).
» Sirketlere yasanan tim olaylari rapor etmelerini tavsiye edin (6r. Nakliyeciler,

demiryollari, kamyon sirketleri ve isleyiciler).
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Bunker Vagonlarin ve Kamyonlarin Bosaltilmasi
Valf Agiklig

«* Baglanti sirasinda olusabilecek sizintilari tutmak igin agmadan 6nce bosaltma valfinin
altina yakalama kabi yerlestirin.

+* Bosaltma tlplerinin igini tutma alaninda bosaltin.

»  Alanin slipurilerek ya da elektrik stplirgesi ile temiz tutulmasini saglayin.

% Baglanti koptugunda otomatik olarak kapanan, valfli baglanti hortumlar kurmayi

disunebilirsiniz. Tikanik hortumlar, gikislarda tikanan malzemeler vs bosaltma hatlarinin

acillmasini gerektirebilir; bu da sizinti riski icerir.

X3

%

Hatti agmadan dnce pelet kaybi potansiyelini 6ngorin.

X3

%

Yiikleme ve bosaltma icin tren bakim istasyonlarina pelet ¢opleri yerlestirin.
«* Peletleri yakalamak igin hazirda tutma kabi ya da branda bulundurun.
Sizan peletleri derhal temizleyin ve uygun sekilde bertaraf edin.

>

X/
SR X4

+* Bosaltma hatlarinda dalgalanma olmasi peletlerin gevreye yayllmasina neden olabilir.
Bunu onlemek icin, bosaltma sistemi agzina torbali slizge¢ odasi, filtre torbasi diizenegi
ya da baska bir kontrol cihazi kurun.

Tetikte Olun

Pelet kaybi operasyonlarin herhangi bir asamasinda yasanabilir.

Peletlerin dogaya kagmamasini saglamak icin tetikte olun.

Bosaltmayli Tamamlama

X/

+» Vagonun/kamyonun iyice bosaldigindan emin olun.
« Cikis valfine hava akimi sirasinda devir yaptirin.

%+ Her bir kompartmanin bos oldugunu gorsel olarak dogrulayin.
«» Baglantiyi kesmeden 6nce hatti bosaltin.

Valflerin kapatilmasi

R/

% Tum valfleri kapatin.

R/

% Cikis kapaklarini ve Ust servis pencerelerini sabitleyin.
Numune alma

+* Sadece tutma ekipmani ile korunan alanlarda numune alin.

%+ Olasi tiim sizintilari ortadan kaldirmak lizere numune alma prosediirlerini gézden gegirin.
+«* Numuneler igin genis agizli kaplar ya da polietilen torbalar kullanin.

» Peletleri kaplara etkin bir sekilde aktarmak igin huni seklinde bir numune alma sistemi
kullanin.
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“Olagan Siipheliler”

Agik valfler, cikis kapaklari ve list servis pencereleri malzeme sizintilarinin
stk rastlanan nedenleridir.

Vagon bosaltildiktan sonra peletler igin tiim “kagis yollarini” kapattiginizdan emin olun.

Bosaltma tiiplerinden numune alma:
«» Agmadan 6nce olusabilecek sizintilari yakalamak icin ¢ikisin altina bir yakalama kabi ya da
agir servis tipi branda yerlestirin. (Numune alimi sirasinda sizintilari 6nlemek tzere 6zel

olarak gelistirilmis pek ok ticari cihaz gelistirilmistir.)
Ust servis pencerelerinden numune alma:

« Ayni zamanda kayma riski de yaratabilecek olan sizintilari 6nlemek igin daha dikkatli
davranin.
«+ Servis pencerelerini kapatin ve Vandallarin erisimini 6nlemek igin kablolu kilit takin.

Sizintilar

Sizintiy1 6nlenmek igin dikkatli hareket edin. Herhangi bir sizintiyi derhal temizleyin.

Temizlik Yontemlerinin Siralamasi

>

Elektrik siipiirgesi ile slipiiriin

Siipirge ile siipiiriin

Yikayin (sadece uygun tutma sistemleri bulunuyorsa)
Hava ile uzaklastirin (sadece son ¢are olarak)

R/ R/
AR X AR X

R/
¢

R/
L X4

Ambalaj

)/

«* Uygun ambalajlama, doldurma ve malzeme tagima prosedirlerinin kullaniimasi pelet
kaybinin en aza indirilmesinde buyulk yarar saglayabilir.

Ambalaj Malzemesi Se¢imi

>

X/
*

Patlama ve pelet sizintisi olasiligini en aza indirecek sekilde tasarlanmig ambalaj kullanin.

*

>

X/
*

Mumbkiin olan hallerde delinmeye direngli sevkiyat konteynerleri kullanin.

*,

>

X/
*

Dokuma polipropilen torbalar gibi gliglendirilmis torbalar kullanin ve buyulk konteynerleri

*

delinmeye direngli malzeme ile kaplayin.
«+ Valfli torbalarin kullanimini en aza indirin ya da valfli torbalari dolumdan hemen sonra
kapatin.
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Sizan Peletlerin Toplanmasi

% Sizan peletlerin toplanmasi kontaminasyonu azaltir, bertaraf etmeyi gerektirmek
yerine normal kullanima imkan verir.

Torbalar: Doldurma ve Tasima

>

X/
*

Cikmus civi ya da kirik tahta parcalari olup olmadigini gérmek icin tiim paletleri inceleyin.
Kolayca delinmeyen torbalar kullanin.
Patlama sorunu tekrarlaniyorsa, daha blyuk agirlik igin konteyner/torba kullanin.

*

X/
X4

*

X/
X4

*

>

X/
*

Sizintiy1 6nlemek igin torbalari doldurduktan hemen sonra tasiyip istif edin.

*

>

X/
*

Sizinti olan yerleri bantlayin ya da torbayi degistirin.

*

X3

%

Dolum islemi sirasinda sizan peletleri diizenli olarak temizleyin. Mimkiin olan hallerde,

pelet kaybini azaltmak Gzere tasarlanan dolum ekipmanlarini segin.

% Pelet sizintisi olasiligini en aza indiren depolama ve tasima prosedirlerini uygulamaya
koyun.

% Toplanan peletleri uygun sekilde bertaraf edin.

Dikkat!

Sevkiyat torbalarinda genellikle torbanin doldurulmasindan sonra sizintiya karsi tam
sizdirmazlik saglamayan mekanik kapatma kullanilir.

Torbalar: Bosaltma ve Bertaraf Etme

>

X/
*

Torbalari tamamen bosaltin.

*

X/
X4

*

Bos torbalari peletlerin kagmasini 6nleyecek/tutacak sekilde toplayin, taslyin, depolayin
ve nakledin.

*

%

Mimkidn olan hallerde plastik recine torbalarini, srink filmleri ve strec¢ filmleri geri
donlstirun

«* Ambalajlari  Atiktan  Enerji Elde Etmek Uzere vyakarak bertaraf edin.
“Cevreye sifir kayip” prosedirlerine ihtiyac¢ oldugunu vurgulayin.

Doékme Kutular

X/

+* Kolayca delinmeyen dokme kutular kullanin.
Sizinti olan yerleri bantlayin ya da sizinti yapan kutulari degistirin.

*
LX)

>

L)

*

Dolum islemi sirasinda sizan peletleri diizenli olarak temizleyin.

*,

>

L)

» Toplanan peletleri uygun sekilde bertaraf edin.
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Dikkat!

Dolum islemi sirasinda da belli 6lgiide kayip olur.

Paletleme Yontemlerini iyilestirin

X/
X4

*

X/
X4

*

X/
X4

*

*

%

X/
X4

*

X/
X4

*

Valflerden sizinti olmasini dnlemek icin torbalari dolumdan hemen sonra tasiyin ve
istifleyin.

Torbalari palet izerine siki, birbirine gececek sekilde istifleyin.

istifleri sabitlemek ve kayip peletleri tutmak icin paleti srink ya da streg filmle sarin.
Torbalarin delinmesini ya da yirtilmasini en aza indirmek ve serbest kalan peletleri tutmak
icin paletlerin en altina ve en Ustline oluklu karton kapak koyun.

Nakliye sirasinda torbalarin patlamasini dnlemek icin disa ¢ikan yikleri bloke edin ve
destekleyin.

Uygun Torba ve Paletler Segin

Palet basina tipik olarak 40 ila 50 torba istiflenir ve paletler de genellikle iist liste en
az iki adet olacak sekilde saklanir.

Hem tek, hem de paletli torbalar depo i¢i hareketlerin ve depolamanin giigliikleri ile
karsi karsiya kalir.
Uygun torba ve palet se¢cimi hasari azaltmaya yardimci olabilir.

Malzemelerin Tasinmasi

Forklift operatorleri hasarin dnlenmesi ve uygun temizlik konularinda egitim almali ve
beceri kazanmalidir.

Torba ve kutularin forklift catallari ile delinmesini en aza indiren tagsima prosedirleri
uygulayin.

Pelet kaybini 6nlemek igin derhal delinmis paketleri onarin ya da degistirin ve sizintilari
temizleyin. Sizintiyi olustugu anda durdurmak, 100 metrekarelik bir depo alanini
sipurmekten daha kolaydir.

Tum forkliftlere Temizlik Kiti koymayi distinebilirsiniz.

Sevkiyat ve teslim alma bolgelerinde yik rampasi ile treyler arasina tutma tepsileri
yerlestirin.

Ozellikle giiclendirilmemis kagit ya da oluklu dékme kutularda paketlenmis peletler séz
konusu oldugunda bosaltma 6ncesinde pelet ambalajlarlarini inceleyin. Bu sekilde aracile
ylikleme rampasi arasindaki bosluktan peletlerin dékilmesi dnlenir.
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Depolama

R/

% Konteynerlerin 151l parcalanmasini dnlemek amaciyla, dis mekanda depolanan tim
ambalaj recinelerinin (stiper torba vs) Gzerini 6rtmeyi distnebilirsiniz.

Forklift Temizleme Kiti (4 Malzeme)

Supiirge; Uzun Sapli Faras; Onarim Banti; Toplama/Atma Amacl Kova

Bu malzemeleri kovaya sigacak sekilde se¢in. Kovayi elastik kablolarla forklifte sabitleyin.
Kiti forkliftin giivenle kullanilmasina engel olmayacak sekilde yerlestirin.

Tasima Araglari ile ilgili Diger Endiseler
Konteynerli Kamyonlar
Sevkiyat

«» Kamyon/konteyner igerisindeki serbest kalmis peletleri stiplirgeyle ya da elektrik
slplrgesiile stiptrdn.

«* Bos treylerleri torbalarin yirtilmasina neden olabilecek hasarli i¢ duvarlar ya da bozuk
zeminler bakimindan dikkatle inceleyin. Bu gibi konteynerleri kullanmayi reddetmeyi ya
da sorunlu boélgeleri oluklu karton ile kaplamayi distinebilirsiniz.

% Nakliye sirasinda torbalarin patlamasini énlemek icin disa ¢ikan yikleri bloke edin ve

destekleyin.

Teslim Alma

)/

«* Paletli pelet torbalari igeren kamyon ve vagon sevkiyatlarini inceleyin ve teslim alinan
torba ve paletlerin durumunu belgelendirin. Sevkiyat ciddi anlamda zarar gérmisse,
nakliyeciye ve Ureticiye bilgi verin. Teslimati kabul etmemeyi digltnebilirsiniz.

Bunker Vagon ve Kamyonlar - Onarim

+* Tutma ve temizleme islerini kolaylastirmak igin asfaltlanmis bir alanda galigin.

% Kucuk miktarlardaki kalinti peletleri uygun sekilde tutun, tasiyin ya da geri donustirin.
Daha buyuk miktarlar s6z konusuysa nakliyeci ile iletisim kurun.

Nakliye Kazalari

X/

** Yoldan ¢ikma ya da yol kazalari sonucunda regine peletlerinin sizmasi s6z konusu olursa
destek/tavsiye almak igin nakliyeci ile iletisim kurun.

iyi Stiplirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 16



TURK PLASTIK SANAYICILERI
ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM VAKFI

@ PAGEV @p oration @

Deniz Nakliyesi

Peletlerin deniz yoluyla nakliyesi ¢evreye yayilma potansiyelinin ylksek olmasi nedeniyle 6zel
O0zen gerektirir. Suya yakin olmasi nedeniyle, su kenarinda bulunan depolarda, rihtimlarda,
okyanusa agilan konteynerlerde ve gemilerde ya da bunlarin gevresinde bulunan serbest
peletlere fazladan 6zen gosterilmelidir.

Peletleri dogrudan tasiyan ya da sevkiyatlarini ydneten herkes sizinti dnlemenin énemi, aninda
temizleme ve uygun bertaraf etme uygulamalarina olan ihtiya¢ konusunda bilgilendirilmis
olmalidir.

X/
°e

X/
L X4

X/
°

X/
°

X/
°

X/
°e

Peletleri suya SUPURMEYIN.

Gemi ambarlarinin ya da okyanus 6tesi sevkiyat konteynerlerinin temizlenmesi sirasinda
onceki sevkiyatlardan kalan peletleri uygun sekilde tutun ve tasiyin.

Okyanus o6tesi sevkiyat konteynerlerinin iyi durumda olmasini saglayin — torbalarin ve
kutularin yirtilmasina neden olabilecek ¢ikintilari ortadan kaldirin.

Regine konteynerlerini gliverteye yerlestirmekten kaginin. Regine konteynerlerini gemi
ambarlarina yerlestirin.

Regine konteynerlerini yik hafifletmek amaciyla denize ATMAYIN.

Gemiden, firtina ya da garpisma gibi nedenlerle, bir regine konteynerinin kaybolmasi
durumunda sahil glivenlige rapor edin.

Atik Geri Donlisiimii ve Bertaraf Edilmesi

Cevre kirliliginin 6nlenmesi igin peletlerin uygun sekilde bertaraf edildiginden emin olun.

Atik peletleri uygun sekilde etiketlendirilmis kaplarda saklayin.

X/ X/ X/ X/
L X X4 L X X4

X/ X/
L X X4

Serbest kalan peletlerin yerde ya da zeminlerde birikmesine izin vermeyin.

Pelet kullanilan her alanda sadece peletler igin ayrilmis en az bir adet atik kutusu
bulundurun.

Yeterli atik depolama kapasitesi bulundugunu diizenli olarak kontrol edin.

Geri donusturulebilir olan ve geri donustirilebilir olmayan peletler igin ayri kutular
kullanin.

Sadece sizinti yapmayan kapakli kutular ya da araglar kullanin.

Atiklarin alinmasi igin sirket disindan bir tedarikgi kullaniliyorsa, uygun tasima ve
depolama prosedirlerinin bulundugunu denetleyin ve dogrulayin.
“Cevreye sifir kayip” prosediirlerine ihtiyag oldugunu vurgulayin.

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 17



¢ PAGEV @peration Clean Sweep’

ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM VAKFI

Tercih edilen bertaraf etme yontemleri:

X/
X4

*

Atik peletleri geri donistirin ya da yeniden satin.
Atik peletlerin uygun lisansa sahip ve uygun sekilde isletilen atik firininda onayli Atiktan
Enerji elde etmek tizere yakilmasini saglayin.

X/
X4

*

>

X/
*

Atik peletleri yakit harmanlama programinda kullanilmasini degerlendirin.

*,

X3

%

Atik bertaraf etme sirketlerinin seciminde kullanilan kriterlere pelet alikoyma kapasitesi
ve uygulamalarini ekleyin.

Kati atik depolama sahalarinin kullanimindan kaginin.

Ozetle: Tercih Edilen Bertaraf Etme Yontemleri

s Geri doniisim

% Yeniden satig

¢ Onayh Atiktan Enerji Elde Etmek i¢in yakma
¢ Yakit harmanlama programi

Son Adim

Dikkatle bertaraf etme, peletlerin gevreyi etkilememesini saglamada son adimdir.

Plastik Tozu ve Pudrasinin Olusumu ve Salinmasini En Aza indirecek Yontemler

Burada o6zellikle plastik tozu ve pudrasinin olusumu ve salinmasini en aza indirecek yontemler
Uzerinde durulmaktadir. Tercih edilebilecek c¢esitli yaklasimlar mevcuttur. Diger yollarin
operasyonlariniz icin daha uygun olup olmadigini degerlendirmek isteyebilirsiniz. Ozel tasima,
tutma ve bertaraf etme bilgileri i¢in kullanmakta oldugunuz reginenin Ureticisine danisin.

Tartismalara temel olmasi agisindan:

Plastik Tozu platigin tasinmasi, aktarilmasi ve/veya islenmesi sirasinda olusabilecek iri parcacikh
maddedir. En yaygin gorilen olugsma yollarindan biri plastik peletlerin hava ile taginmasi sirasinda
olusan asinmadir. Aktarmaya ek olarak, plastik tozu plastik hammaddelerinin ya da nihai
Urtnlerin;

>

X/
*

Taneciklendirilmesi;

Peletlenmesi;

Kesilmesi;

Makinede islenmesi;
Torpllenmesi; ya da

Nakledilmesi sirasinda da olusabilir.

*

X/
X4

*

X/
X4

*

X/
X4

*

X/
X4

*

X/
X4

*
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TURK PLASTIK SANAYICILERI
ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM VAKFI

Plastik Pudra ince partikil ebadinin isleme agisindan kritik Gneme sahip oldugu operasyonlarda
kullanilan bir plastik hammaddesidir. Plastik pudra plastik tasima islemi sirasinda ya da isleme
ekipmanindan kagabilir. Boyle bir durumda; tagsima, tutma ve toplama ile ilgili dikkat edilmesi
gerekenler plastik tozu ile aynidir. Tipik olarak pudra;

X/ X/ X/ X/
L X X X I X4

Depolama silolarinda, tanklarinda ve konteynerlerindeki sizintilar;

Pnématik ya da mekanik konveyérlerdeki sizintilar;

Karistiricilar ya da diger isleme ekipmanlarindaki sizintilar yoluyla; ya da
Yukleme/bosaltma operasyonlari ya da nakliye operasyonlari sirasinda kagabilir.

Plastik Tozu Olusumunu En Aza indirmek igin Uygulanabilecek Yéntemler

R/
A X4

X/ X/
L X X4

X/
L X4

X/
°

X/ X/
L X X4

Tozu kontrol altina almanin en iyi yolu baslangigta olusumunu en aza indirmektir. Plastik
tozunun olusumunu en aza indirmeye yardimci olabilecek gesitli yaklagimlar mevcuttur.
Ornegin:

Peletleme sirasinda, kesme ekipmaninin iyi durumda, bigaklarin keskin olmasi;

Plastigin hassasiyetle ele alinacagi aktarma sistemleri tasarlanmasi ve sert ylizeylerle ve
diger peletlerle garpmanin ve darbenin énlenmesi igin diger adimlarin atilmasi, dolayisiyla
plastigin kirilmasinin 6nlenmesi. Uygulanabilecek yontemler arasinda uzun dirseklerin
kullanilmasi ve plastigin tGfleyiciden gegmesinin dnlenmesi yer alabilir;

Uygun ebatta 6guticilerin kullanilmasi;

Talash plastik imalatinda, malzemeye uygun makine ayarinin kullanilmasi ve uygun atik
toplama donaniminin saglanmasi;

Plastiklerin ve katki maddelerinin uygun kaplarda, iyi kosullarda saklanmasi; ve

Toz olusumunun en aza indirilmesi igin ¢alisanlar arasinda plastigin tagsinmasi ve islenmesi
yontemleri konusunda farkindalik yaratiimasi.

Plastik Tozu ve Pudrasinin Yayilimini En Aza indirmek i¢in Uygulanabilecek Yéntemler

Plastik tozunun ve pudrasinin yayilimini en aza indirmeye yardimci olabilecek gesitli yaklagimlar
mevcuttur. Ornegin:

R/
A X4

X/
L X4

X/ X/
LA X4

X/
°

X/
°

Saklama silo ve tanklarinin iyi kosullarda tutulmasi, delik, ¢atlak ya da sizdirmadan
kaginilmasi;

Sizdirmadan kaginmak igin ylUkleme/bosaltma ve nakil ekipmaninin iyi durumda
sizdirmazlik elemanlari ile donatilmasi;

Aktarma ekipmaninin ise uygun ve iyi durumda olmasi;

Bosaltma / yukleme valflerinin ve baglanti kurulurken ya da sokulurken baglant
noktalarinin altina toplama tepsileri yerlestirilmesi;

Toz/pudra salinimini en aza indiren isleme ekipmaninin (ve bu ekipmani besleyen
ekipmanin) kullaniimasi;

Olusan sizintilari derhal temizleyin; rizgar ve trafik toz ve pudranin hizla yayilmasina
neden olabilir;

lyi Siipiirme Operasyonu (OCS)-Plastik Pelet Kaybini Onleme 19



@ PAGEV @p oration @
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% Calisanlari ve/veya taseronlarin toz/pudra sizintilarina dikkat etmeye ve olusan sizintilari
diizeltmeye yonlendirin; ve

% Toz/pudranin c¢evreye kagmasinin onlenmesi hakkinda egitimler ve hatirlatmalarla
¢alisanlar arasinda farkindalik yaratilmasi.

Plastik Tozunun Yakalanmasi ve Tutulmasi i¢in Uygulanabilecek Yontemler

Plastik tozunun olusumu en aza indirilebilir ancak tamamen ortadan kaldirilamaz. Plastik tozunun
yakalanmasi ve tutulmasi icin uygulanabilecek cesitli yaklasimlar mevcuttur?.

Ornegin:

¢ Plastik tozu olusan ya da serbest kalmasina neden olan tiim operasyonlarda uygun
tasarima ve ebada sahip toz toplama ekipmani kullaniimasi;

Toz toplama ekipmaninin bakiminin Gretici tarafindan tavsiye edilen sekilde yapilmasi;
Olusan toz tipi ve miktarina gore tavsiye edilen filtrelerin kullanilmasi;

Filtrelerin ya da diger toplama ekipmanlarinin gerektikge temizlenmesi ya da
degistirilmesi;

Plastik tozu sizintilarinin ya da tesise ya da gevresine ¢oken plastik tozunun temizlenmesi
proseddrlerinin tesvik edilmesi;

Tesis etrafinda toz birikimini en aza indirecek bakim/temizlik prosedurlerinin tesvik
edilmesi;

Yakalanan plastik tozunun sizintilari en aza indirmek Uzere tasarlanmis kaplarda
saklanmasi;

Endistriyel hijyen endiseleri de dahil olmak lizere plastik tozu ile ¢alisma konusunda
¢alisanlar arasinda farkindalik yaratilmasi; ve

% Tutma sistemleri ile ilgili yonetmeliklere uyum.

X/ X/ X/
L X X X4 X

X/ X/
> ° °

o
%

X/
L X4

Tozun Bertaraf Edilmesi

Plastik tozu ve pudrasinin uygun sekilde bertaraf edilmesi gevreye salinan miktarin en aza
indirilmesi agisindan kritik 6Gneme sahip olabilir. Bertaraf etme yonteminin seg¢imi tozu/pudrayi
olusturan malzemelerin ve bu malzemelerin bertaraf edilmesi ile ilgili gerekliliklerin dikkate
alinmasini igerir.

% islemede kullanilan her plastik tipi icin Malzeme Giivenlik Bilgi Formunu (GBF) inceleyin.
s Toz ya da pudrayr tim yonetmeliklere ve dizenlemelere ve/veya ilgili yasalara ve
standartlara uygun bir yontemle bertaraf edin.

1 Plastikten kaynaklanan toz tesis icerisindeki diger malzemelerden kaynaklanan toz ile
birlesebilir. Uygun yakalama, tutma ve bertaraf etme ekipmani ve proseddrleri hakkinda bilgi igin
GBF’leri inceleyin.
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Malzeme ne olursa olsun, herhangi bir toz, dogru hava konsantrasyonunda patlayici olabilir.
Tozlar ile gahsirken havalandirmamak igin gerekli dnlemleri alin ve yakici kaynaklari uzak tutun.

Sirketiniz Adina Beyani imzalayin

Temiz bir ¢evre konusundaki kararliliginizi sergilemek igin litfen bir sonraki sayfada yer alan
“Plastik Pelet Kaybini Onleme Beyani”ni imzalayarak bir kopyasini PAGEV Tiirk Plastik Sanayicileri
Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi’nin 0212 624 49 26 no’lu faksina gonderin.

Beyanin sirket yetkililerinden biri tarafindan imzalanmasi gereklidir.

Beyanin imzalanmasi sirketinizin adinin PAGEV Turk Plastik Sanayicileri Vakfi internet sayfasinda

( www.pagev.org/iyi-supurme-operasyonu ) Operation Clean Sweep sayfasinda OCS Program
Ortaklari listesinde yer almasini saglar.

Listede yer alan program ortagi sirketlerin adlari programin tanitiminda kullanilabilir.
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Plastik Pelet Kaybinin Onlenmesi Sirket Beyani

Sirketimiz dogaya regine peleti kaybinin énlenmesinin 6nemini takdir etmektedir ve lyi
Stipiirme Operasyonu (Operation Clean Sweep) programina sadiktir.

lyi Stiplirme Operasyonu-OCS Program Ortagi olacak, sifir pelet kaybi igin ¢gaba
gbsterecek ve mimkin ve uygulanabilir oldugu hallerde asagidaki amaclarla
degisiklik yapacagiz:

R/
0’0

Sizintilar1 6nlemek ve ele almak igin galigma sahamizin dizenini iyilestirmek;
Sifir pelet kaybi hedeflerimize ulagmak igin sirket igi prosedurleri uygulamak;
Calisanlara egitim vermek;

Performansimizi diizenli olarak kontrol etmek; ve

Pelet tutulmasi ile ilgili tim ulusal ve yerel yonetmeliklere uymak.

X3

%

X3

S

X3

S

R/
0’0

Sirket:
Adres:

Sirket Yetkilisi- isim ve Unvan:

E-posta:

Telefon:

imza: Tarih:

Canan Erdogan dikkatine, 212 624 49 26 no’lu faksa ya da PAGEV Tiirk Plastik
sanayicileri Vakfi, Halkali Cad. Tez-Is is Merkezi No:132/1 Kat:4 Sefakéy/istanbul
adresine posta ile ya da canan.erdogan@pagev.org.tr
adresine e-posta ile gbnderilecektir.
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